Mitutoyo

Magquina de medicion por coordenadas CNC de alta exactitud

Serie STRATO-Apex

Maquinas de medicién por coordenadas




SERIE

STRATO-Apex

Serie STRATO-Apex: Una maquina de medicién por coordenadas

CNC de ultima generacion con operacion de alta velocidad.
La alta velocidad de accionamiento y aceleracion garantizan un rendimiento de escaneo superior y una
medicion de alta exactitud, hasta la clase de 1 ym.

Exactitud ISO garantizada con palpador largo

La tecnologia de compensacién que utiliza el interferometro de seguimiento laser recientemente desarrollado internamente garantiza el error de £250,mpe.

Las piezas de trabajo que requieren la medicion de agujeros profundos también se pueden medir con gran exactitud.

Serie STRATO-Apex 700/900

Error maximo permitido en la medicion de longitud Sistema de compensacién espacial desarrollado internamente Medicion omridieccional a
Ea00mpe = 0.7 + 2.5L/1000 pm Espacio de medicion CMM
E2sompe = 0.9 + 2.5L/1000 pm e

alta densidad

Interferémetro de
seguimiento laser

Imagen de medicion del interferémetro de seguimiento laser desarrollado El uso de un reflector de campo de gran
internamente angular permite un intervalo de medicion
(medicion omnidireccional a alta densidad) omnidireccional
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Tecnologia mejorada de medicion de escaneo y rigidez del cuerpo

Se ha logrado una medicién de escaneo de alto rendimiento mediante la rigidez estructural mejorada
y la incorporacion de una tecnologia de compensacion recientemente desarrollada.

Error de forma en modo de escaneo en esfera: PForm.Sph.Scan:PP: Tact. MPE = 1.3 pm (Serie 574)
Tiempo del modo de escaneo: T Sph.Scan: PP: Tact.MPL = 40 s(Serie 574)
(cf. previamente Serie FALCIO: MPETHP = 2.2 pym)

MPTtHP = 1105)
Palpador utilizado: MPP-002/SP25M

Equipado con controlador de alto rendimiento

o Utiliza un servosistema digital que procesa todos los bucles de control de posicion, velocidad y corriente como sefiales digitales.
* El servosistema digital ofrece los siguientes beneficios:

1) Poco desvio o deterioro con el tiempo

2) Amplio intervalo dindmico

3) Facil implementacion de varios tipos de algoritmos de control

Escalas de vidrio de ultra alta exactitud

¢ Una escala de vidrio cristalizado de ultra alta exactitud que practicamente
no tiene expansion térmica (coeficiente de expansion lineal 0.01 x 10% °C)  * -
se combina con un codificador lineal reflectante de alto rendimiento con
resolucion de 2/100 pm para crear la unidad de medicién de exactitud ultra
alta instalada en cada eje de STRATO-Apex.

¢ Un método de seguridad Unico utilizado para las escalas minimiza el

error de histéresis que puede resultar de la diferencia en los coeficientes de
expansion lineal entre el plano de instalacion y la escala.

Ademas, la escala de vidrio es resistente al 6xido y la corrosion, lo que
garantiza exactitud a largo plazo.

Unidad de amortiguacion de vibraciones incluida como accesorio estandar

¢ La vibracion del suelo donde esta instalado el equipo se manifiesta
como variaciones en los valores de medicion. La serie STRATO-Apex viene
equipada con una unidad de amortiguacion de vibraciones que utiliza
resortes neumaticos de nivelacion automatica. La unidad de amortiguacion
de vibraciones no solo evita que las vibraciones del suelo lleguen a la
unidad principal, sino que también tiene una funcién que utiliza un sensor
para detectar cambios de carga causados por los movimientos de los ejes | E

individuales y la colocacion de una pieza de trabajo y restaura rapidamente la

orientacion horizontal de la unidad principal. _‘__ - E— 1

El uso de esta plataforma = 7 '

amortiguadora de vibraciones 1 i . 'L ‘ .

elimina la variacion en los J ¥ [ .}':;'

valores medidos debido a la = : _— =

vibracion del suelo. A Unidad de amortiguacion de vibraciones con resortes A Posicionamiento de la unidad amortiguadora de vibraciones

neumaticos de nivelacion automatica
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STRATO-Apex 574 |'

Error maximo permitido en la medicion de longitud e
Eompe=0.7 +2.5L/1000 (um)

STRATO-Apex 574
Especificaciones
Modelo STRATO-Apex 574
Eje X 500 mm
Intervalo de medicion EeY 700 mm
EjeZ 400 mm
Método de guia Cojinetes neumaticos en todos los ejes
M Velocidad de movimiento: Méximo 300 mm/s para cada eje (velocidad maxima combinada: 519 mm/s)
odo CNC - e
Velocidad de Velocidad de m9d|_cwon 1-3mm/s
desplazamiento Ve\ocwdqd de movimiento 0 - 80 mms
Modo J/S Velocidad de medicion 0 - 3 mm/s
Velocidad fina 0 - 0.05 mm/s
Aceleracion de desplazamiento 1333 mm/s? para cada eje (maxima aceleracion combinada: 2309 mm/s?)
Método de medicion Codificador lineal
Resolucion 0.00002 mm
Material Granito
Mesa de trabajo* Tamano (superficie de la mesa) 676 x 1420 mm
Insertos roscados M8 x 1.25
Pieza de trabajo Altura méxima 560 mm
Masa maxima 180 kg
Masa de la maquina (incluye la plataforma amortiguadora de 1620k
f— g g 9
vibraciones y el controlador, pero no la pieza de trabajo)
Especificaciones de la fuente de alimentacion Voltaje de la fuente de alimentacion: CA 100-120/200-240 V £10 %,; capacidad de la fuente de alimentacion: 700 W
Suministro de aire it - — 0.4 MPa -
Consumo 60 L/min en condiciones normales (fuente de aire: al menos 120 L/min)
Intervalo de temperatura 18 hasta 22 °C
Entorno de temperatura A Por hora 1.0°C
para garantizar gxactitud Ll G sz Gils Por 24 horas 2.0°C
Gradiente de temperatura | vertical/horizontal 1.0 °C/m

* Si bien el aspecto de la mesa de medicion de piedra natural varia seguin su procedencia, siempre se puede confiar en la gran estabilidad que caracteriza a este material.
* También disponible con opciones de plataforma de instalacion.

Errores Unidad: pm
Titulo Simbolo MTP-002 TP200 MPP-310Q* MPP-002-1 SP25M
" - R Fompe 1.4 +2.5L/1000 0.7 +2.51/1000 0.7 +2.5L/1000
Error maximo permitido en la medicion de
o Fisone 1.9+ 2.51/1000 0.7 +2.5 /1000 0.7 +2.51/1000
Limite maximo permitido del intervalo de
repetibilidad Rowm 1.2 0.7 07
Error maximo permitido de forma del modo de P _ 13 13
escaneo en una esfera Form.Sph.Scan: PP: Tact, MPE . .
Tiempo maximo permitido en modo de escaneo T Sph.Scan: PP: TactMPL - 70s 405
el e pem;)lg‘[:;gsrforma i Ll Prorm.5ph.1 x 25:55: Tact,MPE 1.8 0.7 0.7

Los valores anteriores estan garantizados al utilizar la punta de palpador estandar.

Palpador estandar: MTP-002_TP200: ¢4 x 10, MPP-310Q: @4 x 18, MPP-002_SP25M: @4 x 50

Los métodos de prueba y evaluacion Fo,uee, £1s0,mpe, Rome. cumplen con la norma 1SO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).

Los métodos de ensayo y evaluacion para Prorm.sph.Scan: PP: Tact MPE, 7 Sph.Scan: PP TactMPL Y Prom.Sph.1 x 25:55: TactMPE CUmplen con la norma 1SO 10360-5: 2020 (JIS B 7440-5: 2022).
* Disponible solo bajo pedido especial.
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M External dimensions Unidad: mm
Intervalo de medicion {
/]\ | Intervalo de medicién N% i
o
N { 88] | E 140 glen| 160 175 | Y700
760 570 X=500 N
Mitutoyo s 0
v JIT T " -1 I
o 2
= S ]
qu o] 'HLH' . |
405 | 635 | 470 | 800 |
1270 1700
M Posiciones de insertos roscados en la superficie de la mesa Unidad: mm
20 *676 140
] | **120
13-M8x1.25
4 + + 700
U 55 g
s
+ + + 350
+ + 175
+ + + 0
] 175.5
836

*1 Area de carga de piezas de trabajo
*2 Superficie guia del eje Y

Nota: Todos los modelos incorporan un sistema de Arranque de la unidad principal (sistema de deteccion de reubicacion), que desactiva el funcionamiento
cuando se ha producido una vibracion inesperada o se ha reubicado la maquina. Asegurese de comunicarse con la oficina de ventas de Mitutoyo més
cercana antes de reubicar su maquina después de la instalacion inicial.
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STRA 7-0'/4,0@)( Series 700/900

Exactitud garantizada conforme a la norma ISO al utilizar palpadores largos.
Ofrece la mayor velocidad y exactitud de todas las maquinas de medicién
por coordenadas (CMM) de tipo puente mdvil de la gama Mitutoyo.

STRATO-Apex 9106

STRATO-Apex 776
Especificaciones
Modelo STRATO-Apex 776 | STRATO-Apex 7106 | _ STRATO-Apex 9106 | _ STRATO-Apex 9166
Eje X 700 mm \ 900 mm
Intervalo de medicién  [Eje Y 700 mm [ 1000 mm [ 1600 mm
EeZ 600 mm
Método de guia Cojinetes neuméticos en todos los ejes
Modo CNC Velocidad de movimiento: Méximo 300 mm/s para cada eje (velocidad maxima combinada: 519 mm/s)
Velocidad d Velocidad de medicion 1 -3 mm/s
dZsochz:mi:nto Velocidad de movimiento 0 — 80 mm/s
P Modo J/S Velocidad de medicion 0 - 3 mm/s
Velocidad fina 0 - 0.05 mm/s
Aceleracién de desplazamiento 1 500 mm/s? for each axis (maximum combined acceleration: 2 598 mm/s?)
Método de medicién Codificador lineal
Resolucién 0.00002 mm
Material Granito
Mesa de trabajo* Tamaio (superficie de la mesa) 862 x 1420 mm [ 862 x 1720 mm [ 1062 x 1720 mm [ 1062 x 2320 mm
Insertos roscados M8 x 1.25
P Altura méxima 770 mm
! Masa m&xima 500 kg 800 kg 1200k
Masa de la maquina (incluye la plataforma de amortiguacion de 1895 kg 2180kg 2410kg 3085 kg
vibraciones y el controlador, pero no la pieza de trabajo)
Especificaciones de la fuente de alimentacién Fuente de alimentacion: CA 100-120/200-240 V +10 %, capacidad de la fuente de alimentacién: 700 W
Suministro de aire Presitn 0.4 MPa
Consumo 60 L/min en condiciones normales (fuente de aire: al menos 120 L/min)
Intervalo de temperatura De 19a21°C
Cambio de Por hora 1.0°C
Entorno de temperatura 5
para garantizar exactitud '[Gemglerattuga Por 24 horas 2.0°C
terr%pleerr:ateurae vertical/horizontal 1.0 °C/m

* Si bien el aspecto de la mesa de medicion de piedra natural varia segtin su procedencia, siempre se puede confiar en la gran estabilidad que caracteriza a este material.
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Error Unidad: pm
MPP-002 SP25M
: : Y X * SP25M SP25M SP25M *
Titulo Simbolo | MTP-002 | TP200 | MPP-310Q MPP-002-1 MPP-002-2 + SM25-1 +5M25-2 +5M25-3 SP80
+ SH25-1 + SH25-2 + SH25-3
1.4 +2.5 /1000
Fowee 1§5fr2'957uo1%’00 0.7 +2.51/1000 | 0.7 +2.5 /1000 | 0.7 + 2.5 /1000 | 0.7 + 2.5 /1000 | 0.7 + 2.5 L/1000 - 0.7 +2.5/1000
(Serie 900)
- . 1.9+ 2.5 /1000
Error maximo permitido (Serie 700)
o b ealtetin o Ersonee S0 ey S 00| 07 + 2.5 U/1000 |07 +2.51/1000 - 0.7 + 2.5 /1000 - - 0.7 + 2.5L/1000
longitud (Serie 900)
Fa00,mpE - - - - - 0.7 +2.51/1000 — —
F2s0,Mpe — — — 0.9 +2.51/1000 — — 0.9 +2.51/1000 —
Limite maximo permitido
del intervalo de repetibilidad Rosn 12 07 07 07 07
Error méximo permitido de forma Prom.Sph
— 16 1.8 1.8 1.8
del modo de escaneo en una esfera | scen: pp: Tact e
Tiempo maximo permitido en 7 5ph Scan: PP _ 70 05 455 5
modo de escaneo Tact MPL
Error maximo permitido de forma | Prom.sph.1 x 2555 18 09 0.9 0.9 09
con un solo palpador Tact MPE

Los valores anteriores estan garantizados al utilizar el palpador estandar.

Palpador estandar: MTP-002_TP200: g4 x 10, MPP-310Q: @4 x 18, MPP-002-1_SP25M: @4 x 50, MPP-002-2: @4 x 50 + EXT100, SP80: @4 x 50

Los métodos de prueba y evaluacion para Fo,uee, £150,mpe, £200,mpe, £250,pe, Ro,mpL cumplen con la norma 1SO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).

Los métodos de prueba y evaluacion para Prom.sph.scan: PP TactMPE, 7" Sph.Scan: PP: Tact MPL Y Prorm.Sph.1 x 25:55: Tactpe CUmplen con la norma IS0 10360-5: 2020 (JIS B 7440-5: 2022).
* Disponible Unicamente bajo pedido especial.

W Dimensiones externas Unidad: mm

Intervalo de medicion Intervalo de medicion

o
& I I
~ 230 ST Y I a2 STRATO-Apex STRATO-Apex STRATO-Apex STRATO-Apex
88 | X H M 8 @T X Zagdh] 776 7106 9106 9166
g | A 740 940
< 1 Il B 700 ‘ 1000 1410
o
- [] : HH c 590 6825
— A D 1910 ‘ 2210 2810
LA | RO R B W 1460 1660
W D
W Posiciones de insertos roscados en la superficie de la mesa Unidad: mm
20 *1062 140
**120
20 *1062 140 ]
% *862 140 ] 120
—— 120 18-M8X1.25
20 *862 140 +
[ **120 13-M8X1.25
; 13-M8X1.25 \ > 1334
| . + +——7 1000
I 13:M8x1.25 * 1000 N o = + + w g
1 + 47 § o+ TS0 * N e + + it e33
| ot Y 250 20 266
1 LT e 168 1 i i) 168 1 T e
I EEEE L Sl L] . |
= Toz; = - 1022m - B TZZZ@ 3 - ?zzzg B
STRATO-Apex 776 STRATO-Apex 7106 STRATO-Apex 9106 STRATO-Apex 9166

*1 Area de carga de piezas de trabajo
*2 Superficie guia del eje Y

Nota: Todos los modelos incorporan un sistema de Arranque de la unidad principal (sistema de deteccion de reubicacion), que desactiva el funcionamiento cuando
se ha producido una vibracion inesperada o se ha reubicado la maquina. Asegurese de comunicarse con la oficina de ventas de Mitutoyo més cercana antes de
reubicar su maquina después de la instalacion inicial.
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STRA 7-0'/4,0@)( Serie 7600

Alta exactitud combinada con un amplio intervalo de medicién |
Ideal para mediciones altamente exactas de piezas de trabajo
grandes.
STRATO-Apex Series 1600
Especificaciones
Modelo STRATO-Apex 162012 |  STRATO-Apex 162016 |  STRATO-Apex 163012 |  STRATO-Apex 163016
Eje X 1600 mm
Intervalo de medicion  [Eje Y 2000 mm \ 3000 mm
EjeZ 1200 mm 1600 mm 1200 mm 1600 mm
Método de guia Cojinetes neumaticos en todos los ejes
Velocidad de movimiento: Maximo 350 mm/s para cada eje
Modo CNC (velocidad méaxima combinada: 606 mmy/s)
Velocidad de Velocidad de medicion 1 -3 mm/s
desplazamiento Velocidad de movimiento 0 - 80 mm/s
Modo J/S Velocidad de medicion 0 - 3 mm/s
Velocidad fina 0 - 0.05 mm/s
Aceleracion de desplazamiento 780 mm/s? para cada eje (aceleracién combinada méxima: 1 350 mmy/s?)
Resolucién 0.00005 mm
Método de medicion Codificador lineal
Material Granito
Mesa de trabajo Tamano (superficie de la mesa) 1850 x 3280 mm \ 1850 x 4 280 mm
Insertos roscados M8 x 1.25
S Altura méxima 1350 mm [ 1750 mm 1350 mm [ 1750 mm
) Masa méxima 3500kg 4000kg
Masa _de la méaquina (incluye la plataforma amomguadora de 11150 kg 11200 kg 15300 kg 15350 kg
vibraciones y el controlador, pero no la pieza de trabajo)
Especificaciones de la fuente de alimentacion Fuente de alimentacién: CA 100-120/200-240 V +10 %; capacidad de la fuente de alimentacion: 1500 W
Suministro de aire Plissfii 0.4 MPa
Consumo Consumo 100 L/min en condiciones normales (fuente de aire: al menos 250 L/min)
Intervalo de temperatura De18a22°C
Entorno de temperatura | Cambio de Por hora 1.0°C
para garantizar Féxactitud temp.eratura Por 24 horas 20°C
gﬁ%'ggﬁge vertical/horizontal 1.0 °C/m
* Si bien el aspecto de la mesa de medicion de piedra natural varia segtn la fuente, siempre se puede confiar en la alta estabilidad por la que se conoce a este material.
Errore Unidad: ym
STRATO-Apex 162012/163012
" . MPP-002 5
Titulo Simbolo MTP-002 TP200 MPP-002-1 MPP-002-2 SP25M SP80
FEo,Mpe 3.5+4.01/1000 2.5+4.01/1000 2.6+4.01/1000 2.5+4.01/1000 2.5+4.01/1000
Ll Frsoe 3.5+4.01/1000 2.5+ 4.01/1000 - 25440U1000 | 25+4.0L/1000
medicion de longitud
FEaso,mpe — — 2.7+4.01/1000 — —
Limite maximo permitido del
intervalo de repetibilidad Rosie 33 25 26 25 25
Error méximo permitido derfonma Prorm.Sph.Scan: PP: Tact, MPE — 2.5 26 25 2.5
del modo de escaneo en una esfera
Tlempo max!r;oesgmdo enmodo 7 Sphscn: 8 L - 60 60 605 605
Error méximo permitido de forma
v spolo palpador Prorm.5ph.1 x 25:55: Tact,MPE 35 23 24 23 23

Los valores indicados estan garantizados al utilizar el palpador estandar.

Palpador estandar: MTP-002_TP200: ¢4 x 10, MPP-002-1_SP25M: @4 x 50, MPP-002-2: @4 x 50 + 50EXT, SP80: ¢4 x 50

Los métodos de ensayo y evaluacion para Fo,wee, £150,upe, £250,mpe, Ro,meL cumplen con la norma ISO 10360-2: 2009 (IS B 7440-2: 2013).

Los métodos de ensayo y evaluacion para Prorm.sph scan: P TactMPE, 7 Sph.Scan: PP: Tact MPL Y Prorm.Sph.1 x 25:55: TactPe CUmplen con la norma ISO 10360-5: 2020 (JIS B 7440-5: 2022).
* Disponible tnicamente bajo pedido especial.
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STRATO-Apex 162016/163016 Unidad: pm
” . MPP-002 o
Titulo Simbolo MTP-002 TP200 MPP-002-1 MPP-002-2 SP25M SP80
Eo,mpe 4.0+4.00/1000 3.0+4.01/1000 3.1+4.01/1000 3.0+4.0 /1000 3.0+4.0 /1000
ELL geerl?r'fg'ﬂzjn la Esoee 40+401/1000 3.0+ 4011000 - 30440011000 | 3.0+ 4001000
Faso,mpe — — 3.2+4.0 /1000 — —
Limite maximo permitido del
intervalo de repetibilidad Roawe. 40 25 6 3 25
Error maximo permitido de forma _
del modo de escaneo en una esfera Prormsph san PP Tt vPe 30 31 3.0 3.0
Tlempr(TJ]géaoxhrgerce;rr]T]elgdo S T Sph.Scan: PP: Tact MPL - 60s 60s 60s 605
i LT 9 2T 63 i Prorm.5ph.1 x 25:55: Tact MPE 4.0 2.8 2.9 2.8 2.8

con un solo palpador
Los valores indicados estan garantizados al utilizar el palpador estandar.
Palpador estandar: MTP-002_TP200: g4 x 10, MPP-002-1_SP25M: @4 x 50, MPP-002-2: @4 x 50 + 50EXT, SP80: ¢4 x 50
Los métodos de ensayo y evaluacion para £o,wee, E1so,pe, Eas0,mpe, Romp cumplen con la norma 1SO 10360-2: 2009 (JIS B 7440-2: 2013).
Los métodos de ensayo y evaluacion para Prorm sph scan: P Tact MPE, 7 Sph.Scan: PP: Tact, MPL Y Prorm.Sph.1 x 25: 55: Tact e CUmplen con la norma 1O 10360-5: 2020 (JIS B 7440-5: 2022).
* Disponible tnicamente bajo pedido especial.

W Dimensiones externas Unidad: mm
D
St STRATO-Apex | STRATO-Apex
162012 162016
A 650
B 1415 [ 1815
Intervalo de medicion C 1000
| ) D 3740
? h Intervalo de medicion H 1340 ‘ 5140
- |
St STRATO-Apex | STRATO-Apex
g - g 163012 163016
~ 250 |386.5 Y (893.5)
%0 s | [138 X:1600 160 / A 700
‘—“ e B 1415 1815
NT ﬁ O — . C 1350
~ L L <
= : : S T — D 4740
‘ i H 4390 [ 5190
702 1760 C c
M Tapped insert positions in the table surface Unidad: mm
» e
30-M8X1.25
— 42000
11600
11200 §
1 1800
4 1400
2 *1 Area de carga de piezas de trabajo
STRATO-Apex [ K STRATO-Apex *2 Superficie guia del eje Y
162012/162016 ' = 163012/163016

Maquina de medicion por coordenadas CNC con una estructura adecuada
para la medicion de alta exactitud de piezas grandes y/o pesadas.

Serie STRATO-Apex 1200 STRATO-Apex G

Combina una exactitud excepcional con un Incorpora la escala ABS de Mitutoyo, que permite una
rendimiento de alta velocidad en un amplio operatividad inmediata tras el encendido y ofrece una

Maquina de medicion por coordenadas CNC de gran tamafio y alta exactitud

intervalo de medicion de 1200 mm en el eje X. excelente resistencia a las condiciones e
| ambientales. En combinacion con la tecnologia h
; l ! MOVAC de Mitutoyo, el sistema compensa -
automaticamente las . — ¥ ==
deformaciones de la 1 ‘ - ‘
o v ™ cimentacion para mantener la ‘ ‘
*Este producto esta disponible bajo pedido especial. ) exactitud de la medicién a lo Iargo del tiempo.

Nota: Todos los modelos incorporan un sistema principal de arranque (sistema de deteccion de reubicacion) que deshabilita el funcionamiento i se produce una
vibracion inesperada o si la méaquina ha sido reubicada
Asegurese de ponerse en contacto con la oficina de ventas de Mitutoyo més cercana antes de reubicar la maquina tras su instalacion inicial
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SOFTWARE

Software de aplicacion de alto rendimiento y operatividad

MCOSMOS

<Dispositivo de procesamiento de datos para instrumentos de medicion 30>

Nueva familia de programas de procesamiento para instrumentos de medicion 3D, ejecutados
en Windows. La amplia gama de software opcional admite varios palpadores, lo que permite
una medicion totalmente automatizada de todo tipo de piezas de trabajo.

i -
. o

e

1

GEARPAK Express

<Software de medicion y evaluacion de engranajes para maquinas de medicion por coordenadas CNC>

Un modelo 3D creado a partir de las especificaciones del equipo proporcionadas le permite
comprobar visual y facilmente si la medicion se realizara segun lo previsto.

Ademads, la creacion automatica de programas y la guia de medicion en pantalla ayudan a
configurar el sistema de coordenadas de forma répida y sencilla.

MiCAT Planner

<Software de generacion automatica de programas de medicion para CMM>

Este paquete de software reduce drasticamente el tiempo de creacion de programacion de piezas
al generar automaticamente el programa de piezas. La informacién de tolerancia de un modelo
CAD 3D se lee para determinar qué caracteristicas de la pieza deben medirse para verificar
la conformidad con las especificaciones. En comparacién con los métodos convencionales
(ensenanza), este método crea programas de medicion mas eficientes y ahorra tiempo.

e —

LRI AR R R R B TR A 1)

MSURF

<Programa de evaluacion y medicion laser sin contacto>

MSURF-S se utiliza para obtener datos de nubes de puntos medidos con SurfaceMeasure
(palpador laser sin contacto), mientras que MSURF-I se utiliza para comparar estos datos con
los datos del modelo maestro y para realizar mediciones dimensionales. Ademds, MSURF-G
para ensefianza fuera de linea permite al usuario crear una macro de medicion incluso sin la
pieza de trabajo real, mejorando el tiempo de actividad de la maquina de medicion.

30 +0. 188

130:+0 168
304026 1

;—f AD-+0 | 64
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Accesorios Opcionales

Para mediciones versdtiles

Palpador compacto para escaneo de alta exactitud MPP-002/SP25M

Admite escaneado, mediciones por contacto (activacién por contacto) de alta exactitud y
mediciones de puntos centrales. En combinacion con un cambiador automatico de palpadores,

Palpador laser sin contacto SurfaceMeasure

El palpador SurfaceMeasure se mueve
mientras irradia la pieza de trabajo con el

el sistema permite la medicion totalmente automatizada de componentes con una gran
variedad de geometrias.

laser, recopilando valores de coordenadas de
la superficie de la pieza de trabajo. Es capaz
de obtener grandes cantidades de datos 3D
de superficie a alta velocidad.

Palpador de medicién de rugosidad SURFTEST-R

Este palpador de rugosidad superficial !
para maquinas de medicion por ;
coordenadas permite una medicién de
la rugosidad totalmente integrada. Al
utilizarse junto con otros palpadores,
ofrece una inspeccion completamente
automatizada, desde la medicion
dimensional hasta la evaluacién de la
rugosidad superficial.

Mesa giratoria MRT240

QS600/800

MRT320

Al sincronizar el movimiento de la CMM con el
movimiento de rotacion de la mesa giratoria, es
posible medir —en poco tiempo y con gran exactitud,
y utilizando menos posiciones— incluso aquellos
objetos que convencionalmente requeririan multiples
posiciones del palpador. Resulta ideal para medir piezas
giratorias (engranes, rotores, ejes, rodetes, alabes y
levas cilindricas).

Daily CheCkl—l_‘_l_ AN N V™ W

Estado de la operacién

Daily Check PLUS agiliza la gestion de las inspecciones rutinarias y del historial
Tasa de utilizacion

de inspecciones, respaldando una gestion de la calidad conforme a la norma
ISO. Los registros detallados de inspeccién garantizan una trazabilidad completa,
mientras que la supervision remota permite a los usuarios visualizar el estado de
la maquinaria y recibir notificaciones sobre anomalias operativas.

i " " 2 -
* Este servicio esta disponible de forma independiente o como opci6n dentro de un contrato de suscripcion Premium o Estandar. — -

Fa_\pador




Maquina de Medicion por Coordenadas ~ Sistemas de Medicién por Vision Medicién de Forma Medicién Optica
.3 ® Cualquiera que sea su desafio de medicion, Mitutoyo

. é le apoya desde el principio hasta el final.
-'-ﬂn,," Mitutoyo no es sélo un fabricante de instrumentos de medicion de
2 alta calidad, también ofrece soporte calificado para alargar la vida
- util del equipo, respaldado por servicios integrales que aseguran
que su personal puede hacer el mejor uso de la inversion.

Instrumentos de Mediciony  Ademas de los servicios de calibracion y reparacion, Mitutoyo
Administracion de Datos

-1 offece capacitacion en productos y metrologfa, asf como soporte
,4"7’ IT para el sofisticado software utilizado en nuestra moderna

tecnologia de medicion.

Sistemas de Sensores Equipos de Dureza

También podemos disefar, construir, probar y entregar soluciones
de medicion a medida del cliente.

Para mayor informacion sobre nuestros productos, M i tu t 0 0
consulte nuestra pagina web. y

https://www.mitutoyo.com.mx

Mitutoyo Mexicana SA de CV

Al exportar o re-exportar cualquiera de nuestros productos usted puede cometer alguna accion que Industria Eléctrica No. 15

directa o indirectamente viole cualquier ley o regulacion de Japon, de nuestro pais o de cualquier tratado Parque Industrial

internacional. Por favor consultenos antes, si desea trasladar nuestros productos a cualquier otro pais. , L
Naucalpan de Judrez, Estado de México

Los productos Mitutoyo se disefian, fabrican y comercializan como productos industriales destinados a su uso en entornos de fabricacion. C.P. 53370

Mitutoyo se reserva el derecho de modificar cualquier aspecto de las especificaciones de sus productos —incluidos precios, disefios y

SErvicios— sin previo aviso.

Los nombres de productos, servicios y logotipos que aparecen en este folleto son marcas comerciales de Mitutoyo Corporation en Tel.: 555312 5612

Japon y otros paises. Otros nombres de productos, servicios, etc., pueden ser marcas comerciales 0 marcas registradas de sus respectivas proyectos@mitutoyo.com.mx

empresas. Toda la informacion sobre productos contenida en este folleto est4 actualizada a fecha de junio de 2026. .
www.mitutoyo.com.mx




